Olabildigince genis ve esnek driin yelpazesi...

LOG SAWING LINES 1954’tenbuiana...

YAN ALMA HATTI KONFiIGURASYONLARI:

YAN ALMA YONGA MAKINESIZ HAT: Ornek Yan Alma Hattr:

YAN ALMA YONGA MAKINELI HAT:

GENIS SABIT KOVANLI MODEL:

T T ST ST A

OPTiMiZASYON SISTEM:i:

Musterinin ihtiyaglarina / isteklerine gore,
Yan Alma Hatti'nin yapilandirmasini 6zellestirmek
mUumkinddr.

l [ l l [ l Komple Yan Alma Hatti Yerlegimi:
Il Cevirme kollu Enine Yiikleme Konveyori.

B3 Lazer kumanda panolu Hizalama konveydrii.

Atik mamuller de dahil olmak izere Yan Alma hattinin tiim islemleri icin sadece bir operatér gereklidir. BEN Yan Alma Yonga Makinesi (1 sabit- 1 hareketli kafalar ya da
Kontrol sisteminde 2 mod onerilir. (Schneider electrics): 2.hareketI| kafalar)‘. . ) o
- Kalite Modu: Bu calisma sekli; budaksiz / hatasiz iriin elde etmek icin, lazer kumanda panosuyla tiriinleri kalitesine gore M Cift Yan Alma Makinesi ( 50 den fazla konfigiirasyon ézellikli).

ayrim yapmasina izin verir. (Tim Grlnleri orta kalitede elde etmek yerine, Grtinlerin kalitesine gore deger girmenizi saglar). H Otomatik Kapak ayirici,
- Program modu: Bu mod, tahta genisligine gore, en verimli Grinin alinmasini optimize eder. Mamul konveyor Gizerinde

hizalandiktan sonra, operator tahtanin ikinci kenarini lazer kumanda panosuyla isaretler ve PLC hareketli bicaklarin konu- ﬂ Siralama Konveydrd.
mlandirilmasi icin en iyi testere programini otomatikman hesaplar.

KALITE MODU PROGRAM MODU
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