Olabildigince genis ve esnek urlin yelpazesi...

LOG SAWING LINES

1954'den bu yana...

TARAYICI VE COK EKSENLI TOMRUK ARABASI:
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ILK KESiM YUZEYi HiZALAMA MODU:

Operatér Dokunmatik Ekran tizerinde, ilk kesim ylizeyi icin programlanan ¢ kritere gére bir tarama 6n ayari secebilir:

- Ilk kesim ytlizeyi genisligi veya tomruk capina gére otomatik olarak.

- Ilk kesim yiizeyi icin belirtilen uzunluk olarak.

- Koniklik ylizdesine gore ayarlama (Koseden tomrugun merkez eksenine hizalama icin bir referans secilmesini saglar).
MiNIMUM iLK KESiM YUZEY VE KALAS MODU:

- Otomatik Kalas Modu: Sistem kiiclik capa ve tomruk boyuna gore otomatik olarak dogru kesim programini secer. Kenar-
lardan maksimum sayida tahta alabilmek icin 6ncelik sirasina goére programlanan sekilde tomrugu ortalar veya merkezler.
Operator, ilk tahtada ilk kesim ytzeyi icin bir tarama 6n ayari secer. Finansal oncelige gore, bazi kesim patternleri dncelikli
olarak kesim yapilabilir.

- Minimum ilk kesim Yuizeyi Modu: Operatdr, tomruk hizalamak icin 6n tarama ayari secer.( Minimum ilk kesim yiizeyi X Mini-
mum Boy X Koniklik yuizdesi). Ayrica, ilk Kesim Yiizeyi hedefine ek olarak, kapak ytizeyinden kisa kdseli bir Giriin daha
alabilmek de mumkunddr.

URETiM VERILERi:

- Kesim islemiyle ilgili tim veriler sisteme kaydedilir, ¢cikti alinabilir, PDF olusturulabilir veya dokunmatik ekranda her zaman
gorulebilir. (Kesilen tomruk sayisi, kesim sayisi, kesilen hacim miktari, duraklama raporlari ...).

TOMRUK ARABASI OZELLIKLERi:

- Her bir cizme, GUDEL-SUMER marka rediiktér ve PARKER marka
sevomotorlar ile 500 mm /sn hizlarda pozisyonlanmasi.

- Super hizda pozisyonlama: Hizalama ve ¢izme hareketlerinin ayni
anda yapilabilmesi.

-Cizmelerin2D veya 3D tarayicilar ile otomatik hizalabilme-
si.(Opsyion).

- Maksimum ¢izme acilimi: 1000 mm.

- Maksimum kanca a¢ilimi: 1000 mm.

- Hidrolik akiimulator ( Farkli hidrolik ekipmanlarin hizli pozisyonla-
nabilmesi).

- 90°dondurmek icin hidrolik hizli cevirme kollari( Yatik tip tomruk
arabasi icin opsiyonel).

- Kalas veya son tahta itici (Opsiyon).

-“V"tip tomruk ¢evirme kollari ( Opsiyon).

- Testere sapma( dalma ) kontroli .

- Ergonomik operator koltugu.
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